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Die Analysesoftware fiir effiziente und
dokumentierte Walzenbearbeitung
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/’/Amjysieren / Visualisieren / Optimieren

Mikroskop zum Schleifprozess

Roll Works kommuniziert permanent mit Schleifmaschinensteuerungen,
beispielsweise von Maschinenfabrik Herkules oder Anlagenbau Sba,
Ubernimmt die wesentlichen Messdaten und Ablaufe und speichert diese
in einem Datenbanksystem (z. B. Oracle oder Microsoft SQL-Server).
Die intuitiv und einfach zu bedienende Applikation Roll Works Explorer
visualisiert die erfassten und aufbereiteten Daten und ermoglicht eine
einfache Analyse durch den Schleifexperten. Dieser kann so zielgerichtet

Schritte zur Optimierung des Prozesses setzen.
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Priufen / Beurteilen / Uberwachen

Samtliche Daten zum aktuellen Zustand

Die Einsetzbarkeit von Walzen ergibt sich aus dem lungen zum aktuellen Zustand der Walzen. Diese zeigen
aktuellen Oberflachen- und inneren Zustand in Abhan- die letzten Messungen (Profil, Ultraschall, Wirbelstrom,
gigkeit von der jeweiligen Art der Walze. Roll Works etc.) zusammen mit den wesentlichen Stammdaten
bietet Ubersichtliche und einfach zu lesende Darstel- (Hersteller, Qualitat, etc.).
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Roll Works Explorer mit Ansicht des aktuellen Zustands einer Walze

Profilabwelchung
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Detailansicht Gef(igemesswerte Uiber die 4D-Ansicht einer Ultraschallmessung zur oberen
Walzenoberfldche Schicht des Walzenmaterials




Ablaufe erfassen / Fehler erkennen / Mangel beseitigen

Vollstandige Dokumentation zu allen Schleifvorgangen

Samtliche Daten, die wahrend des Schleifprozesses e Schleifdruck, Scheiben- und Walzendrehzahl
erfasst werden, kdnnen sowohl im Detail wie im sowie Schlittengeschwindigkeit

zeitlichen Verlauf angesehen und beurteilt werden. Mit der integrierten Dokumentenverwaltung kénnen
Erfasst und dargestellt werden: dartiber hinaus beliebige Dokumente nach Kategorien
* Ablauf der Programmschritte gruppiert und Walzen zugeordnet werden. Alle gangigen
* Profimessungen Dateitypen (.jpg, .bmp, .doc, .xls, .pdf, etc) werden
* Wirbelstrommessungen direkt in der Oberflache von Roll Works angezeigt.
e Ultraschallmessungen
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Durchgefthrte Programmschritte wéhrend des Verlauf des Walzenprofils Uber die Zeit mit
Schleifvorgangs farblicher Darstellung der Profilabweichung

Amplitude

Verlauf der Rissmesswerte Uber die Ballenlénge Detailansicht Ultraschall-Amplitudenmessung
und Zeit tber die Walzenoberfldche




Statistiken / Auswertungen / Kennzahlen

Bewertung von Walzen, Maschinen, Scheiben

Die Auswahl der am besten geeigneten Werkzeuge
und Maschinen ist eine der wesentlichen Aufgaben
eines jeden Anlagenbetreibers.

Roll Works ermoglicht fur jeden PC-Benutzer die
leichte Konfiguration und Durchfuihrung von statisti-
schen Auswertungen zur Beurteilung von Walzen,

[ Jtall Works Explores

Maschinen und/oder Scheiben.

So kann beispielsweise der durchschnittliche Ver-
schleil3 pro gewalzter Tonne Bandmaterial aufge-
schlUsselt nach Anlage und/oder Gerlst und/oder
Walzenqualitat etc. auf Knopfdruck angezeigt werden.
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Roll Works Explorer mit Suchkriterien, Gruppierung und Ergebnistabelle zu Walzenkennzahlen

Tonnage/Alirag Walzenmaterial gesamt DM
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Diagramm zu Walzleistungen von Walzengruppen
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Diagramm zu VerschleiBfestigkeit von Walzen-
gruppen
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Kennzahlen zu Leistungen bei einem Schleif-
vorgang




Analysieren / Visualisieren / Optimieren

Rundum klare Vorteile fUr die Walzenbearbeitung!

Die Analysesoftware Roll Works von btec
visualisiert und analysiert vorliegende
Messdaten zum Walzenzustand und zum
Schleifvorgang einfach und anschaulich.
Mit einem breiten Anwendungsspektrum
fUr Walzen von der Stahl- bis zur Papier-
und Druckereiindustrie ist Roll Works
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ein Instrument zur Qualitatssicherung bei
der Bearbeitung von Walzen

ein Instrument zur Optimierung und
Effizienzsteigerung des Schleifprozesses

Die Analysesoftware fir effiziente und
dokumentierte Walzenbearbeitung




Roll Works bietet

e Unterstltzung bei der Analyse von Ursachen flr Beschadigungen von Walzen wéahrend des
Walzprozesses

e Hilfe bei der Suche nach mdéglichen Auslésern flr Bandlaufschwierigkeiten beim Walzprozess

e Permanente Kontrolle Uber die erzielten Qualitaten

e \eranschaulichung von Zusammenhangen zwischen Schleifmaschinen, Scheiben und Walzen
bei der Walzenbearbeitung

e Mdglichkeit zur sofortigen Erkennung von Fehlern oder nicht korrekter Einstellungen bei den
eingebundenen Messinstrumenten

e |Uckenlose Nachverfolgbarkeit und Dokumentation der Walzen-, Scheiben- und
Maschinenzustande

e Komfortabler Zugang zu allen Informationen von jedem PC im Unternehmensnetzwerk

e Freude bei der intuitiven und schnellen Bedienung

e u.v.m.




Software / Systemlésungen / Service

btec - Vorsprung als Programm.

btec ist ein innovativer Software- in der Industrie sind Kernkompetenzen.
Dienstleister, der Mechatronik- und btec ist Ihr Partner fur
Informatik-Experten in einem e Beratung, Analyse & Design
Unternehmen vereint. Hochkomplexe e Software-Entwicklung
kundenspezifische Software- und e Mechatronik

Systemldsungen mit den Schwerpunkten e Wartung & Support

Far weiterfuhrende Information stehen wir Ihne!n jederzeit gerne und personlich

zur Verflgung. Bitte wenden Sie sich an:

btec kommunikationssysteme gmbh
Leonfeldner Str.133

4040 Linz, Austria

Tel: +43 (732) 662562-0

Fax: +43 (732)/662562-15

E-Mail: office@btec.at

www.btec.at




